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TECHNISCHE DATEN CODIERUNG
Standard-Abmessung @350mm .0350
& verstarkte Schalttellerlagerung @300mm .0300
Schalttellerabmessung Schalttellerklemmung @350mm .0350
Einbauausfiihrung @350mm .0350
ohne Motor .0
) Standard-Bremsmotor A

Antriebsmotor H

AC-Servomotor 7
Sonderausflhrung 9
Antriebsanordnung siehe Antriebsanordnungen XXX
Teilung B frei programmierbar .00
ohne Zusatzbaugruppen .0
B verstarkte Schalttellerlagerung A
o hydraulische Schalttellerklemmung 2
Einbauausflihrung A
EinbauausfUhrung mit Einbauring 2
Zusatzbaugruppen vertikale Ausfuhrungvertikale .3
o Ausflhrung mit Grundplatte 4
Zentrierring A
ﬂ Zentrierflansch 2
Zentrierring und Zentrierflansch .3

ANTRIEBSANORDNUNGEN




TECHNISCHE DATEN

FIBROTOR°*EM.NC.14

Max. Drehzahl am Schaltteller 30 1/min
indirekte Messung + 45

Teilgenauigkeit in Winkelsekunden direkte Messung + 10"
Messung am Motor + 100°

indirekte Messung + 0,039 mm

Teilgenauigkeit in Bogenlange (@350 mm) direkte Messung + 0,0086 mm
Messung am Motor + 0,0866 mm

Planlauf des Schalttellers bezogen auf @ 350 mm 0,015 mm
Rundlauf der Zentrierbohrung bezogen auf @ 150 mm 0,015 mm
Planparallelitat bezogen auf @ 350 mm 0,04 mm
Mittendurchgang mit seitlicher Offnung im Gehéuse @70 mm
Drehrichtung beliebig
Standard horizontal, Drehachse vertikal

Arbeitslage Drehtrommelausfihrung vertikal, Drehachse horizontal
Uberkopf auf Anfrage

Eigengewicht ohne Motor ca. 120 kg

BELASTUNGSDATEN HORIZONTALER EINSATZ*

Zul. Aufbautendurchmesser mm 1.800

Zul. Axialkraft am positionierten Schaltteller F, _ N 20.000

Zul. Radialkraft am positionierten Schaltteller F_ _ N 12.500

Zul. Kippmoment am positionierten Schaltteller M, . Nm 4.500

Zul. Kippmoment am positionierten Schaltteller (verst. Lagerung) M, ... Nm 13.500

Zul. Kippmoment am drehenden Schaltteller M, - Nm 1.500

Zul. Kippmoment am drehenden Schaltteller (verst. Lagerung) M, , Nm 4.500

Zul. Tangentialmoment am positionierten Schaltteller T, Nm 320

Zul. Tangentialmoment mit hydraulischer Schalttellerklemmung T, Nm 1.200

*kombinierte Lasten nur nach Prifung durch FIBRO

SCHALTZEITEN

Massentragheitsmoment J kgm? 4 8 16 26 50 100 150
max. zul. Schalttellerdrehzahl 1/min 30 30 30 25 25 21 19
Beschleunigungszeit t, S 0,12 0,15 0,2 0,2 0,3 0,4 0,55
Gesamtuntersetzung i 96 96 96 120 120 120 120
Motordrehzahl 1/min 2.880 2.880 2.880 3.000 3.000 2.520 2.442
erforderliches Motormoment Nm 7,3 7,3 7,3 7,3 7,3 7,3 12,8
Schwenkzeit t_flr 360° S 2,22 2,25 2,30 2,70 2,80 3,36 3,6
Schwenkzeit t_flr 180° s 1,22 1,25 1,30 1,50 1,60 1,93 2,13
Schwenkzeit t_flr 90° S 0,72 0,75 0,80 0,90 1,00 1,21 1,39
Schwenkzeit t_flr 60° S 0,55 0,58 0,63 0,70 0,80 0,98 1,14
Schwenkzeit t_fur 45° S 0,47 0,50 0,55 0,60 0,70 0,86 1,00
Schwenkzeit t_far 30° S 0,39 0,42 0,47 0,50 0,60 0,74 0,84
Schwenkzeit t_far 20° S 0,33 0,36 0,41 0,43 0,53 0,66 0,70
Schwenkzeit t_fur 10° S 0,28 0,31 0,36 0,37 0,47 0,58 0,53
Schwenkzeit t_fur 5° S 0,25 0,28 0,33 0,33 0,43 0,54 0,40






