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TECHNISCHE DATEN CODIERUNG
Schalttellerabmessung 2| Standard-Abmessung @ 1.020 mm 1020
ohne Motor .0
Antriebsmotor B AC-Servomotor (SIEMENS) 1FK7105 7
Sonderausfiihrung 9
Antriebsanordnung ﬂ siehe Antriebsanordnungen XXX
Teilung E frei programmierbar .00
E ohne Zusatzbaugruppen .0
Zusatzbauarupoen Standard (horizontal, Drehachse vertikal) .0
grupp - Drehtrommel (vertikal, Drehachse horizontal) .3
B ohne Zusatzbaugruppen 0
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TECHNISCHE DATEN

FIBROTOR®VR.NC.20

Teilgenauigkeit in Winkelsekunden + 20°
Teilgenauigkeit in Bogenlange ©@1.020 mm + 0,049 mm
Wiederholgenauigkeit in Winkelsekunden + 5"
Wiederholgenauigkeit in Bogenlange @1.020 mm + 0,012 mm
Planlauf des Schalttellers bezogen auf @ 1.020 mm 0,05 mm
Rundlauf der Zentrierbohrung bezogen auf @ 740 mm 0,08 mm
Planparallelitat bezogen auf @ 1.020 mm 0,10 mm
Mittendurchgang @610 mm
Drehrichtung beliebig
Standard horizontal, Drehachse vertikal
Arbeitslage Drehtrommelausfuhrung vertikal, Drehachse horizontal
Uberkopf auf Anfrage
Eigengewicht ohne Motor ca. 820 kg
BELASTUNGSDATEN*
Zul. Aufbautendurchmesser mm 8.800
Zul. Axialkraft am drehenden Schaltteller F, , N 175.000
Zul. Axialkraft am positionierten Schaltteller F, _ N 316.000
Zul. Radialkraft am drehenden Schaltteller F, N 90.000
Zul. Radialkraft am positionierten Schaltteller F_ _ N 112.000
Zul. Kippmoment am drehenden Schaltteller My gy Nm 45.000
Zul. Kippmoment am positionierten Schaltteller M, _ . Nm 75.000
Zul. Abtriebsmoment am drehenden Schaltteller TAdyn Nm 16.750
Zul. Tangentialmoment am positionierten Schaltteller T, _ Nm 28.000
*kombinierte Lasten nur nach Prifung durch FIBRO
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